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Metal Enjeksiyon Kaliplarinin Tim Gerekli Karakteristik (')zel_liklerini
Karsilamak ve Performansini Artirmak Igin Yeni Nesil Sicak IsTakim Celigi

Metal enjeksiyon (riinlerinin genis iiriin yelpazesi ve geri doniisiim kolayhg gelisen ¢evre bilinci ile birlikte kullanimi
artti. Genellikle biiylik ve karmasik parcalar bu dirinlerin ¢ok kisa siirelerde dretilebilmeleri icin gelistirilen ZHD 435
(DAC-MAGIC), yiikseksek 1sil yorulma, miikemmel kirlma direnci ve kolay islenebilirligi ile giinmiiz {iretim kosullarinda
kalip performasini artiracak bir malzemedir.

Metal Enjeksiyon Kalip ve Uriinleri

Karmasik Geometri

Yilksek Cevrim

Gelistirilmis Kalip Omrii Dusuk Kalip Maliyeti
e |sil yorulma catlama direnci e Kolay islenebilme
e Yiksek kirilma direnci e lyi isil islem Ozellikleri
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Ozellikleri

Miikemmel yiiksek sicaklik muvemeti ile isil yorulma direnci
Yiksek tokluk-Mikemmel kirllma direnci
Sogutma kanalindan kaynakli catlamalara karsi karsi yiiksek direng

Gelistirilmis isleme Ozellikleri ile hizli kalip Gretimi, diisik isleme maliyeti

Sicak Mukavemet Islenebilme
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Tokluk-Sicak Mukavemet Tokluk-Sicak Mukavemet



DAC-MAGIC

Yuksek cevrimde 1sil yorulma catlaklari ve olusum mekanizmasi

Dokiim cevrimlerinde erken 1sil yorulma catlaklarinin olusmasi durumunda, kalip malzemesinde
hi¢ olmadigi kadar yiiksek sicaklik mukavemeti ve tokluk ihtiyaci talep edilir.
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Korozyon kiriimasina karsi direng

ZHD 435(DAC-MAGIC), sogutma kanalinda olusan korozyonun sebebiyet verdigi ¢atlak ve kirimalara karsi

bilyiik direnc gosterir.
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Testin sonucunda olusan gézenek ve yiizey catlaklari
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Yuksek Tokluk-Yuksek Mukavemet

ZHD 435(DAC-MAGIC) sahip oldugu yiiksek sicaklik ve yiiksek tokluk dzellikleri ile 1sil yorulma
ve kinimalara karsi bilyiik direng gosterir.
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Isil Yorulma Direnci

ZHD 435(DAC-MAGIC), konvansiyonel ve gelistrilmis celiklere gore kalip émriini artinir. Kalip dmriini
artirmanin yolu 1sil yorulma catlaklarinin miimkiin oldugu kadar ge¢ olusmasini saglamaktan geger.
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Isleme
ZHDA435 (DAC-MAGIC), konvansiyonel ve diger 6zel malzemeler ile karsilastiriidiginda ¢ok kolay
islenebilme yetenegi ile kalip iretim siirelerini kisaltmak mimkiin.

1. Fnis Isleme

Yumusak Tavh Kullanilan Takim : RSTH (R5x2NT)
240 Isleme kosullari: fz=0.13mm/tooth. ap=0.5mm. ae=0.5mm, DRY
= V=120, 160, 200m/min
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Kesme siiresi-0.06mm genislikte (min)

isleme sonrasi takim asinmasinin gérinimi

2. Delme

(isleme kosullarr)

Malzeme Delme Prosesi Sonrasi Olusan Asinma Takim © @59EMCR (PM/HSS+TIA  IN)
. isl : Vc =30m/mi
Yan taraf Kenar Kesit Feme £ =0 12st2\,
H =2 4mm
Vf =324mm/min
DAC'MAG'C sf  =6mm/step
Su katilmis yaglayici ile
Asinan bolge genisligi: Acilan delik sayisi: 300
0.16mm
Yan taraf Kenar Kesit
DAC55

Asinan bélge genisligi:
0.22mm

3. Yilksek Pasolu Isleme

Malzeme Takim asinma durumu Talas isleme Prosesinin Sematik Gésterimi

DACMAGIC l ) ) [
gm Aﬂmm
Proses modeli: Dik isleme merkezi
(Toyoda Machine Works, FH100)
DAC55

/77

Asinma miktari : 0.25mm




NV

VULcan

DAC-MAGIC

Isil islem Ozellikleri

Standart Isil islem Kosullari
Sertlestirme 1010~1030 C- Sogutma

Menevis 550~640 °C
Temperleme Egrisi Izotermal DonUstim Egrisi
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Onerilen Sertlikler
Gorece kiigiik Kaliplar4 5~5 2 HR C
Gorece biiyiik kaliplar4 2~4 6 HR C
Fiziksel Ozellikler
Termal genl. katsayisi (x10¢  °C) Isil iletkenlik (W/m*K) Elastisite
Modyild.
(GPa)
200°C 400°C 600 °C 20°C 200°C 400°C 600°C

DAC-MAGIC 13 123 13.1 257 309 348 3538 210

DAC55 11.3 12.1 12.8 264 31.0 329 33.9 210
DAC10
DAC 1.3 12.2 12.8 246 29.1 31.0 326 210
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