
Metal Enjeksiyon Kalıplarının Tüm Gerekli Karakteristik Özelliklerini 
Karșılamak ve Performansını Artırmak İçin Yeni Nesil Sıcak İșTakım Çeliği

Metal enjeksiyon ürünlerinin genis ürün yelpazesi ve geri dönüsüm kolaylığı gelișen çevre bilinci ile birlikte kullanımı 
arttı. Genellikle büyük ve karmașık parçalar bu ürünlerin çok kısa sürelerde üretilebilmeleri için geliștirilen ZHD 435 
(DAC-MAGIC), yükseksek ısıl yorulma, mükemmel kırılma direnci ve kolay ișlenebilirligi ile günmüz üretim koșullarında 
kalıp performasını artıracak bir malzemedir.

Metal Enjeksiyon Kalıp ve Ürünleri

Hafiflik

Geniș Ürün Çeșitliliği

Yüksek Verimlilik

Karmașık Geometri

Yüksek Çevrim Kıza Üretim Süreleri

Geri Dönüșüm Düșük Maliyet

Düsük Kalıp Maliyeti
• Kolay islenebilme
• Iyi ısıl islem özellikleri

Gelistirilmis Kalıp Ömrü
• Isıl yorulma çatlama direnci
• Yüksek kırılma direnci



Özellikleri

Tokluk

IșlenebilmeSıcak Mukavemet

DAC10 DAC10

Tokluk-Sıcak Mukavemet
Tokluk

Tokluk-Sıcak Mukavemet

SKD61
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Mükemmel yüksek sıcaklık muvemeti ile ısıl yorulma direnci

Yüksek tokluk-Mükemmel kırılma direnci

Soğutma kanalından kaynaklı çatlamalara karșı karșı yüksek direnç

Geliștirilmiș ișleme özellikleri ile hızlı kalıp üretimi, düsük ișleme maliyeti
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Isıl Yorulma

Yüksek yüzey sıcaklığı

Mukavemet Düșüșü

Basma

Basma

Kalıp

Kalıp

Yüksek Sıcaklık Mukavemeti
Önemli

Döküm

Iç Yüzey Sıcaklığı: Yüksek

Termal Gerilmeler: Büyük

Çekme

Çekme

Yüksek Tokluk
Önemli

Soğutma
Tekrarlanan
Isıl İșlemler

Erken
Isıl Yorulma Çatlağı

Yükseklen
Kalıp Sıcaklığı

Yüksek Çevrim

Yüksek çevrimde ısıl yorulma çatlakları ve olușum mekanizması
Döküm cevrimlerinde erken ısıl yorulma çatlaklarının olusması durumunda, kalıp malzemesinde
hiç olmadıgı kadar yüksek sıcaklık mukavemeti ve tokluk ihtiyacı talep edilir.

Korozyon kırılmasına karsı direnç
ZHD 435(DAC-MAGIC), sogutma kanalında olusan korozyonun sebebiyet verdigi çatlak ve kırılmalara karsı
büyük direnç gösterir.



Yüksek Tokluk-Yüksek Mukavemet
ZHD 435(DAC-MAGIC) sahip oldugu yüksek sıcaklık ve yüksek tokluk özellikleri ile ısıl yorulma
ve kırılmalara karsı büyük direnç gösterir.

Isıl Yorulma Direnci
ZHD 435(DAC-MAGIC), konvansiyonel ve gelistrilmis çeliklere göre kalıp ömrünü artırır. Kalıp ömrünü
artırmanın yolu ısıl yorulma çatlaklarının mümkün oldugu kadar geç olusmasını saglamaktan geçer.

Soğutma kanalından
bașlayan çatlak

Sertlik (HRC)



İșleme
ZHD435 (DAC-MAGIC), konvansiyonel ve diger özel malzemeler ile karsılastırıldıgında çok kolay
islenebilme yetenegi ile kalıp üretim sürelerini kısaltmak mümkün.

Kullanılan Takım： R5TH（R5×2NT）
Ișleme koșulları：fz=0.13mm/tooth、ap=0.5mm、ae=0.5mm、DRY

1. Fnis İșleme

2. Delme

3. Yüksek Pasolu İșleme



Isıl İșlem Özellikleri

Fiziksel Özellikler

Standart Isıl İșlem Kosulları
Sertleștirme 1010~1030 C- Soğutma
Menevis 550~640 ˚C

Önerilen Sertlikler
Görece küçük Kalıplar４５～５２ＨＲＣ
Görece büyük kalıplar４２～４６ＨＲＣ
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