imalat Celigi

© Mn Si P
min 0,47 0,60 - -
max 0,55 0,90 0,40 0,045

Uluslararasi Gelik Kaliteleri

Malzeme No  EN (EU) SAE (AIS) DIN
1.0540 C50 1050 C50

Sicak Yumusatma Yumusak Tavlama
Sekillendirme Tavlama Tavlamada Sicaklgi
Sicakligi (°C) Sicakligi Sertlik > (°C)

(°C) HB
850 - 840 -
1100 650 - 700 206 870

S Cr Mo
0,045 0,40 0,10
AFNOR BS
XC48H1 080M50
Sertlestirme
Menevis
Sicaklg
Sogutma . (°C)
Ortami S e
sicakik | 020 830
(C) 850 860 | 540-
680
Sertlik 5_0 5_0
HRo) 57 | 55

Ni

0,40

Alasimsiz makine celigi ve karbon celigi diye de bilinen imalat celigi. yaklasik %0,20-60 oraninda karbon igeren
alasimsiz geliklerdir. Igerigindeki yiiksek karbon miktari nedeniyle karbon celigi olarak da adlandinlir. Imalat ¢eliginin
serlesebilme yetenegi icerdigi karbon miktanna bagh olarak artmasina karsin tokluk dederi ise diismektedir. Daha
yiiksek sertlik gerektiren uygulamalarda karbon miktari yiiksek alasimsiz celikler tercih edilmelidir.

Mukavemet degeri diisiik oldugu icin diisiik mukavemet gerektiren makine parcalannda imalat celigi tercih
edilmektedir. Miller, pimler. disliler, disli parcalari, civatalar, akslar gibi parcalarda siklikla kullanilan imalat ¢eligi kalip
parcalar, makine parcalari. kancalar gibi driinlerde tercih edilir. Karbon miktanna gore orta derecede mekanik
yeteneklere sahiptirler. Yilksek dayanim veya kalin kesitli parcalarda imalat celigi yeterli gelmedigi icin daha diisiik
alasimli yada alasimh gelikler tercih edilmelidir. Imalat celiginin kaynak ve yiizey isleme kabiliyeti diisiiktiir. Karbon
miktanna bagh olarak isil islem ve sertlestinneye uygun celiklerdendir. Diisiik karbonlu olan imalat celiklerine

semetasyon uygulanirken yiiksek karbonlu geliklere alev yada indiiksiyon ile yiizey sertlestinne uygulanabilir.
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