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Genel Kullanim Amach Soguk is Takimi Geligi

Kimyasal Bilesimi:
En az % 1.45 1.10 1.20 11.00 0.70 0.70
En fazla % 1.60 0.60 0.60 0.030 0.030 13.00 1.00 1.00

Malzeme Kodu:
DN ASM s GosT

1.2379 D2 SKD10 Ch12MF
X153CrMoV12

Ozellikleri:

Yiiksek karbon ve krom iceren, mikroyapisinda yilksek miktarda karbir icermesi sebebiyle miikemmel asinma direncine ve tokluga sahip,
basinca dayanikli, derinlemesine sertlesebilen, yiiksek sicakliklarda sertligini kaybetmeye karsi yiiksek dirence sahip ve isil islem
esnasinda oldukga iyi boyutsal kararlilik gosteren ledeburitik yapida soguk is takim celigidir. Tel erezyon kesimi, paslanmaz sac kesimi,
nitrasyon yapiimaya ve darbeli islerde kullanilmaya uygundur.

Kullanim Alanlari:

Kalinhgi 6 mm‘ye kadar her tiirlii soguk sac kesme kaliplari, delme, zimbalama, kivirma, biikme, ezme, sisirme, sekillendirme kaliplari,
boru ve profil haddeleme makaralari, soguk haddeler, kagit, karton, plastik ve sac kesme makinelerinin kesici hicaklari, agac isleme
takimlari, vida, civata, percin, somun gibi baglanti elemanlarinin soguk sekil verme ve dis cekme kaliplari, capak alma kaliplari, derin
cekme kaliplari, ilag, seramik sanayinde kullanilan asindirici tozlarin sikistirma kaliplari, plastik enjeksiyon kaliplari ve hamilleri, tel cekme
haddeleri ve soguk ekstriizyon takimlari, hassas kesme kaliplari, dilme bicaklari, kabartma takimlari.

Fiziksel Ozellikleri:

Ozgill agirhigi  : 20 °C’de 7,70 kg/dm3 Manevisleme Diyagrami
Isil iletkenligi  : 20 °C’de 20,0 W/(m.K) 70
Isil genlesmesi : 20 °C’den....."C’ye kadar, 10-6 m/(mK) o
100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C 52 N
10,5 11,0 11,0 11,5 12,0 - -—
N
i . & 54 "'.l

Isil Islemi: z
Yumusatma taviamasi ;800 - 850 °C % =0
Tavlama sonrasi sertlik : En fazla 250 HB g a6
Gerilim giderme tavlamasi : 670 - 700 °C a3z
Sicak sekil verme :1050 - 850 °C
Sertlestirme -1020 - 1080 °C a8
Sertlestirme ortami :Yag, sicak banyo (220 - 250 °C veya 500 - 550 °C), 34

Hava veya basincli hava 30
Sertlestirme sonrasi sertlik : 63 - 65 HRC 0 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevisleme sonrasi sertlik 100°C 1 200°C | 300°C | 400°C | 510°C | 520°C Menevigleme sicakhigi, *C

64 HRC | 61 HRC | 59 HRC | 58 HRC | 61 HRC | 60 HRC
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