Genel Kullanim Amach Sicak is Takimi Geligi

Kimyasal Bilesimi:
¢ s M P S O MV

En az % 0.28 0.10 0.15 2.70 2.50 0.40
Enfazla % 0.35 0.40 045 0.025 0.005 3.20 3.00 0.70

Malzeme Kodu:
DN AW s GoST

1.2365 H10 SKD7 3Ch3M3F
X37CrMoV5-1

Ozellikleri:

Yiiksek sicaklikta sertligini, toklugunu, asinma, menevis ve gekme direncini kaybetmeyen, yiiksek isi iletkenligine sahip, su
ile sogutulabilen, tane sinirlarinda karbiir ¢okeltisi olmayan ince taneli mikroyapili, diistik fosfor ve kiikirt alasimi iceren
sicak is takim celigidir.

Kullanim Alanlari:

Yiiksek gerilimli sicak is takimlari ve kaliplari, hafif ve yiiksek alasimli metallerin basingh dokiim kaliplar, sicak delme
zimbalari, sicak kesme bigaklari, plastik kaliplari, kovan, gémlek, piston, yolluk, kalip, pres baski mili ve zimbasi gibi metal
ekstriizyon ve enjeksiyon takimlari, alliminyum, bakr, piring ve sari gibi metaller igin profil, boru ve cubuk ¢ekme kaliplari,
demir, celik, bakir, piring ve sari gibi metallerin sicak dévme ve sekil verme kaliplari, vida, somun, civata, pergin gibi baglanti
elemanlarinin dretim takimlari ve yiiksek isiya direng gostermesi gerektiren makina pargalari.

Fiziksel Ozellikleri:

Ozgiil agirhg  : 20 °C’de 7,85 kg/dm3
Isil iletkenligi  : 20 °C'de 25,0 W/(m.K)

Isil genlesmesi : 20 °C’den....."C’ye kadar, 10-6 m/(mK) Manevisleme Diyagrami

Ta
100°C | 200°C | 300°C | 400°C | 500°C 13
12,0 12,5 12,7 13,0 13,2 62
H . 58
Isil Islemi: Q..
Yumusatma taviamasi ;750 - 800 °C % o -
Tavlama sonrasi sertlik  : En fazla 205 HB F o
Gerilim giderme tavlamasi : 600 - 650 °C g 48
Sicak sekil verme :1100 - 900 °C 42
Sertlestirme :1010 - 1050 °C 38
Sertlestirme ortami :Yag, sicak banyo (500 - 550 °C), hava -
Sertlestirme sonrasi sertlik : 52 - 56 HRC 2o
Menevisleme sonrasi sertlik [ 200°c | 500°C | 550°C | 600 °C 0 100 200 300 400 500 600 700 800
54 HRC | 55 HRC | 54 HRC | 50 HRC Hansviglama sicakhif, *C
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